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Sytuacja
W celu dobrania właściwego tłoka przy 
naprawie często trzeba porównywać 
wymiary tłoka z danymi katalogowymi. 
W przypadku tłoków z wybrzuszeniem denka 
(BÜ, patrz rys. 2) otrzymuje się przy tym 
różnice wymiarów pomiędzy wymiarami 
katalogowymi a rzeczywiście zmierzoną 
wartością. Odchyłki te wynikają z różnych 
metod pomiarowych stosowanych przy 
określaniu zagłębienia w denku tłoka. 
Fakt ten daje o sobie znać głównie przy 
podawaniu danych o tłokach dla silników 
DEUTZ.

Na rys. 1 przedstawiono dwie metody 
pomiarowe, stosowane do określania 
zagłębienia w denku tłoka.

W przypadku wielkości M1 chodzi o starszą 
metodę pomiarową. Zagłębienie w denku 
tłoka jest przy tym określane względem 
górnej krawędzi tłoka. 
Metoda pomiarowa M2 odnosi się 
do najwyższego miejsca na krawędzi 
zagłębienia.

Rys. 1

Zastrzegamy prawo do zmian i niedokładności zdjęć. Przeznaczenie i zamienniki, patrz obowiązujące katalogi, CD TecDoc lub systemy oparte na danych TecDoc.

W zależności od daty produkcji tłoka, 
wielkość ta mogła być określona w katalogu 
według starej lub nowej metody pomiarowej.

W przyszłych katalogach wielkość 
zagłębienia w denku tłoka będzie 
sukcesywnie zmieniana i podawana tylko 
według nowej metody pomiarowej (M2).

Rys. 2 Wyciąg z katalogu

Prawidłowe określanie
wielkości zagłębienia w denku tłoka
Tłok z wybrzuszeniem w denku

M1M2
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Tylko dla personelu specjalistycznego!
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