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Sprzegto AHI

SACHS Trwatosé i zuzywanie sie

llustracja 1: Sprzegfo jednotarczowe ze sprezyng llustracja 2: Sprzegfo dwutarczowe ze sprezynq
membranowg membranowg

1 Pierscien posredni 4 Wyprzegnik

2 Tarcza posrednia sprzegta 5 Tarcza sprzegtowa

3 Tarcza dociskajgca

Podczas kazdego zadziatania sprzegta roznica pomiedzy predkoscig obrotowa silnika i przektadni jest
wyréwnywana przez oktadziny cierne tarczy sprzegtowej (5). W czasie ruszania i przy kazdej zmianie
biegu pomiedzy tarczami dociskajacymi (2 i 3) i tarczg sprzegtowg (5) powstaje ciepto oraz ma miejsce
mechaniczne Scieranie. Prowadzi to do zuzywania sie sprzegta.

W normalnych warunkach pracy zuzycie ma miejsce:
* na okfadzinach ciernych tarczy sprzegtowej (5)

= na powierzchniach wspotpracujacych

= w systemie wyprzegania

Dla trwatosci sprzegta decydujace znaczenie maja:
= zastosowanie pojazdu: na trasach krétkich, diugich, na budowach
= styl jazdy: bieg podczas ruszania, wielko$¢ liczby obrotoéw podczas ruszania

Zwiekszone zuzycie ma miejsce:

= w przypadku niewtasciwie dziatajgcego systemu wyprzegania

= w przypadku czestego manewrowania i jazdy w trybie "stop and go"

= w przypadku diugotrwatego $lizgania sprzegta, np. podczas ruszania pod goére lub podczas ruszania
z wyzszych biegéw
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Sprzegto '%‘JI

SACHS Trwatosé i zuzywanie sie

WSKAZOWKA

W przypadku ekstremalnych obciazen sprzegta (np. Chiptuning) nalezy zamontowac sprzegto
wzmacniane lub sprzegto dwutarczowe.

Wskazéwki dla poprawienia trwatosci sprzegta:

= przestrzegac¢ zalecen producenta pojazdu, dotyczacych prawidiowego ruszania, zwtaszcza w
przypadku pojazdéw uzytkowych.

= Mechanizm wyprzegania musi pracowac lekko i nie wykazywac sladow zuzycia. Nie moze on
pracowac¢ jednostronne.

= Tarcza sprzegtowa musi sie lekko poruszac¢ po profilu watu przektadni.

WSKAZOWKA

* Przed montazem sprzegta nalezy sprawdzi¢ boczne bicie tarczy sprzegtowej (maks.°0,5°mm).
» Podczas montazu nalezy uzywac¢ smaru wysokoparametrowego firmy SACHS, w
odpowiednich ilosciach i we wtasciwych miejscach. =» Informacja serwisowa:
o Montaz sprzegta w samochodach osobowych i pojazdach uzytkowych
Smarowanie / brak smarowania prowadnicy rurowej (11552 PL)
o Montaz sprzegta w samochodach osobowych i pojazdach uzytkowych
Smarowanie profilu piasty (11567 PL)
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